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• AIRE ACONDICIONADO
• REFRIGERACIÓN

Ventajas de los tubos de cobre TALOS® ACR
Las propiedades únicas del cobre de alta pureza hacen que 
los tubos de cobre TALOS® ACR, sean indispensables para 
usos en aire acondicionado y refrigeración:

■  Alta conductividad térmica
■ Propiedades mecánicas estables que cubren un amplio
    rango de temperaturas
■  Químicamente “inerte” frente a los HFC, HFO y refrigeran	
    tes naturales (por ejemplo, R-410A, R-32, R-134A,
    R-407C, R-1234yf, R-1234ze, R-600, R-744, etc.)
■  Alta pureza de la superficie interna
■  Superficie interna lisa que mejora el caudal
■  Excelente soldabilidad
■  Excelente “formabilidad en frío”

Material
Cobre-fósforo desoxidado (contenido mínimo de cobre 
99,90%, concentración de fósforo P=0,015% - 0,04%, cla-
sificado como CW024A, o Cu-DHP, según el sistema de 
codificación de aleaciones europeo. 

Especificaciones
EN 12735 partes 1 y 2, ASTM B280/B68/B743, JIS H3300
Todos los tubos de cobre TALOS® ACR producidos de acu-
erdo con la norma EN 12735 partes 1 y 2 están certificados
de acuerdo con los requisitos de la Directiva de Equipos a
Presión (DEP) 2014/68/EU, así como, la regulación alemana
AD2000/W6 para recipientes a presión.

Marcas de calidad
AENOR, TÜV, GL, VIK

Propiedades mecánicas EN12735-1

Propiedades mecánicas EN12735-2

Designación de la condición material (Templado) Mín. Fuerza de tensión, Rm (MPa) Mín. Elongación, A (%)
Recocido (R220) 220  40

Dureza media (R250)* 250  30

Duro (R290)* 290  3

Designación de la condición
del material (Templado)

Mín. Resistencia a la tracción,
Rm(MPa)

Fuerza de rendimiento,
Rp0,2 (MPa) Mín. Elongación, Α%

Recocido suave(Y035) 210  35-80 40

Recocido ligero (Y040) 220  40-90 40

Dureza media (R250) 250  - 30

Duro (R290) 290 - 3

* Sólo las longitudes rectas
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Dimensiones
estándar según
las normas
europeas
(EN 12735-1)

Forma de
suministro

Longitudes rectas, en paquetes (tubos de cobre duro) y en cajas de madera (tubos de cobre 
blando) Bobinas-PNC envueltas en bolsas de plástico individuales. Según las necesidades del 
mercado, los productos pueden colocarse en cajas de cartón y palés. 

Los tubos de cobre TALOS® ACR para unidades de intercambio de calor están disponibles
en las siguientes formas:

Carretes (LWC)
Los tubos de cobre TALOS® ACR están disponibles en carretes (LWC) con o sin soporte central 
(cartón duro). Los lados del carrete pueden ser entregados protegidos por “bridas” de cartón 
reforzado.

Bobinas “DC”: Bobinas con desenrollado “central”
Las bobinas con un desenrollado “central” están especialmente preparadas para que sea  
posible desenrollarlas desde el centro del carrete. Proporcionan ventajas significativas al  
usuario, como la reducción de los materiales de embalaje, el desenrollado directamente desde 
el palé y un mayor peso por carrete. Las bobinas “DC” de tubos de cobre TALOS® ACR no  
requieren un equipo especial de desenrollado; tienen un menor coste de manipulación, lo que 
reduce el tiempo de inactividad de la máquina y aumenta la eficiencia de la producción.

Dimensiones
estándar de
acuerdo con las
normas de EE.
UU.
(ASTM B-280)

Las dimensiones personalizadas se fabrican bajo pedido.

Cálculo de la presión máxima permitida según ΕΝ 14276:2020 Norma que cumple con la Directiva Europea DEP 
2014/68/EU (Directiva de Equipos a Presión). Los valores de la presión máxima permitida se refieren a la condición 
material R200. Se utiliza un factor de seguridad de 3,0. Se considera la tolerancia negativa del grosor de la pared.
No se tiene en cuenta ningún otro tratamiento. Para temperaturas de hasta 100°C.

BOBINAS (SUAVE)
Diámetro exterior del tubo de cobre mm 4,76 6,35 7,94 9,52 12,70 15,87 19,05 22,22

Espesor de la pared del tubo de cobre mm 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,00

Peso Kg/m 0,089 0,124 0,160 0,195 0,266 0,416 0,505 0,594

Presión máxima permitida bar 238 171 133 109 80 77 62 53

BOBINAS (TEMPLADO SUAVE)

Diámetro exterior del tubo de cobre
Inch 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8

mm 4,76 6,35 7,94 9,52 12,70 15,87 19,05 22,22

Espesor de la pared del tubo de cobre
Inch 0,030 0,030 0,032 0,032 0,032 0,035 0,035 0,045

mm 0,76 0,76 0,81 0,81 0,81 0,89 0,89 1,14

Peso Kg/m 0,085 0,119 0,162 0,198 0,270 0,372 0,451 0,672

Presión máxima permitida bar 224 161 135 111 81 71 59 61

LONGITUDES RECTAS (5 METROS)
Diámetro exterior del tubo de cobre mm 9,52 12,70 15,87 19,05 22,22 28,57 34,92 41,27 53,97 66,67 79,37 92,08 104,77

Espesor de la pared del tubo de cobre mm 0,75 0,80 0,80 0,80 1,00 1,00 1,25 1,25 1,65 2,00 2,30 2,50 2,85

Peso Kg/m 0,184 0,266 0,337 0,408 0,594 0,771 1,177 1,399 2,414 3,617 4,957 6,262 8,122

Presión máxima permitida bar 182 80 63 52 53 41 42 35 36 35 34 31 32

LONGITUDES RECTAS (TEMPLADO DURO, 4 O 5 METROS)

Diámetro exterior del tubo de cobre
Inch 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1.1/8 1.3/8 1.5/8 2.1/8 2.5/8 3.1/8 3.5/8 4.1/8

mm 9,52 12,70 15,87 19,05 22,22 28,57 34,92 41,27 53,97 66,67 79,37 92,07 104,77

Espesor de la pared del tubo de cobre
Inch 0,030 0,035 0,040 0,042 0,045 0,050 0,055 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110

mm 0,76 0,89 1,02 1,07 1,14 1,27 1,40 1,52 1,78 2,03 2,29 2,54 2,79

Peso Kg/m 0,187 0,294 0,424 0,538 0,672 0,970 1,312 1,690 2,598 3,669 4,936 6,359 7,956

Presión máxima permitida bar 103 90 79 67 61 52 47 43 38 35 34 32 31
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Disponible en
Dimensiones

Longitud del tubo
en metros
para carretes de
150 kg de LWC

Longitud del tubo
en metros
para carretes
de 115 kg de LWC

Diámetro externo del tubo (mm)

Diámetro externo del tubo (mm)
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Espesor de la pared (mm)

Wall thickness (mm)

Diámetro  
externo

Espesor (Pulgada)
(mm)

(inch) mm 0,011
0,28

0,012
0,30

0,014
0,35

0,016
0,41

0,018
0,45

0,020
0,51

0,025
0,635

0,028
0,71

5/16 7,94
3/8 9,52

1 1/2/2 12,70
5 5/8/8 15,87

Dimensiones recomendadas para los carretes LWC
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Dimensiones del
carrete (LWC)

Con carrete de cartón.
Peso del carrete: 75 a 200 kg
(Los carretes de mayor peso están disponibles bajo pedido)

1065 o 1150 mm

127 mm

200 o
250 o

280 mm

Sin carrete de cartón.
Peso máximo de la bobina 580 kg

Diámetro exterior de la bobina 700 - 1350 mm

150 a
600 mm

Diámetro interior de la bobina 610 mm

PESO DEL CARRETE (kg) FORMA DE SUMINISTRO

75

Con carrete de cartón
85

Espesor de la pare 115 d del tubo de cobre
150
200
290

Sin carrete de cartón460
580
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• INTERCAMBIADORES
   DE CALOR

Tubos con acanalado interior 
   
Los tubos de cobre TALOS® IGT tienen un acanalado interior
que aumenta el calor transferido por el refrigerante y, como 
resultado, aumenta la eficiencia energética de las unidades 
de climatización. Los usos de TALOS® IGT incluyen inter-
cambiadores de calor para la condensación y/o evaporación 
en sistemas de aire acondicionado y refrigeración, así como 
bombas de calor.

La tecnología de producción de HALCOR para los tubos de 
cobre TALOS® IGT permite la fabricación de avanzados dise-
ños de acanalado interior para una completa gama de tama-
ños, desde un diámetro exterior de 16 mm hasta la nueva 
generación de tubos microgrooveTM con un diámetro exte-
rior de 5 mm o menos, siendo uno de los pocos fabricantes 
del mundo que tiene esta capacidad.

La capacidad de HALCOR de proporcionar soluciones com-
pletas a sus clientes se vio reforzada por la creación de un 
laboratorio de transferencia de calor del tubo. El equipo del 
laboratorio de transferencia de calor del tubo fue diseñado 
especialmente para permitir las mediciones del rendimiento 
de la transferencia de calor de los tubos ACR bajo condicio-
nes de prueba totalmente controladas. Las características 
críticas, como el coeficiente de transferencia de calor y la 
pérdida de presión, se miden utilizando un sofisticado siste-
ma de condensación y evaporación de refrigerantes HFC y 

HFO. Los parámetros de flujo y térmicos están programados 
para simular condiciones de funcionamiento específicas, 
como el caudal de refrigerante, la temperatura de satura-
ción, la calidad del vapor, la capacidad térmica, etc., y así 
permiten a los ingenieros de HALCOR estudiar la influencia 
del diseño del acanalado interior.

El laboratorio de transferencia de calor del tubo le da a 
HALCOR la capacidad de incorporar los resultados de las 
pruebas en un marco completo de apoyo técnico a los fabri-
cantes de intercambiadores de calor, con el fin de optimizar 
su diseño de intercambiadores de calor con respecto a los 
siguientes aspectos:

■  Mayor eficiencia 

■  Mayor capacidad

■  Reducción de la materia prima 

■  Tamaño compacto del intercambiador de calor 

■  Reducción de la carga de refrigerante

El laboratorio de transferencia de calor del tubo ofrece una 
gran ventaja a los clientes de HALCOR al darles la oportuni-
dad de establecer una cooperación mutuamente beneficio-
sa,, dentro de un marco integrado de asistencia y desarrollo 
de productos.
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. Diámetro
exterior
D (mm)

Espesor de la
pared inferior

tb (mm)

Profundidad del
acanalado

h (mm)

Ángulo ápice
superior

γ (grados)

Ángulo de avance
hélice

φ (grados)

Número de
acanaladuras

n

Peso/
Metro
(gr/m)

5,00 0,20 - 0,23 0,12 - 0,15 11-40 18-40 40-58 32-35

6,35 0,23 - 0,27 0,15 - 0,16 12-40 18-28 45-54 46-53

7,00 0,21 - 0,27 0,10 - 0,24 10-53 15-40 50-70 46-60

7,94 - 8,00 0,23 - 0,41 0,12 - 0,22 12-42 18-43 50-80 57-69

9,52 0,27 - 0,45 0,15 - 0,25 20-90 15-30 55-85 80-128

11,90 - 12,00 0,32 - 0,40 0,17 - 0,25 15-55 16-30 70-98 120-145

12,70 0,32 - 0,41 0,23 - 0,25 30-58 18-30 70-75 135-170

15,00 - 15,90 0,35 - 0,50 0,25 - 0,35 30-53 18-30 30-75 188-259

D: Diámetro exterior   d: Diámetro interior   tb: Espesor de la pared inferior   h: Profundidad del acanalado   φ: Ángulo de avance   γ: Ángulo superior






































